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Allgemeines.

Jede unserer Nahmaschinen wird vor dem Versand durch geschulte Spezial-
Kontrolleure auf Giite und Nahfahigkeit geprift, um so die unbedingte
Gewdahr zu geben, daB nur einwandfreie Nahmaschinen unser Werk

verlassen.

Die Nahmaschinen werden mit dem Gestell getrennt zum Versand gebroch"r#'

Nach vorlsichiigem Auspacken ist dafiir Sorge zu tragen, dafy das Oberteil
richtig und fest auf den Scharnierkloben befestigt wird. Darauf muf das
Oberteil mit einem weichen lappen abgerieben werden, wobei zu be-
achten ist, dab keinerlei Staub in die Ollécher falit. Dann ist die Nahprobe
zu entfernen und an alle auf Seite 15-16 angegebenen Ulstellen ein

Tropfen gutes, harzfreies Nahmaschinen-Ol zu geben.

Vor der ersten Benutzung ist
die Einfadelung des Oberfadens,
die Stellung der Nadel {lange Rille nach links],
die Lage des Barrelschiffchens,

. die Einfadelung des Unterfadens )

genau zu betrachten und mit den nachfolgenden Beschreibungen zu

vergleichen.

f——
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Einféideln des Oberfadens.

Abb. 1

Der von der Garnrolle a kommende Oberfaden wird -
durch den Fohrungshaken b, unter den Haken c,
von oben zwischen die Scheiben d, nach unten zweimal um die Rolle e,
in die Fadenanzugsfeder f, unter den Fadenanzug-Regulierbiigel g,
durch die Use h, von rechts nach links durch das Fadenhebel-Auge i

(der Fadenhebel mub in hochster Stellung sein),

in die Drahtése k, durch die Fadenfihrung m,
durch die Nadelhalter-Bohrung n

3 und von links nach rechts bei Klasse 64 und 65 .

bzw. von vorn nach hinten bei Klasse 66
etwa 8 cm durch das Nadeldhr gefadelt.

Zur Verwendung gelangen Nadeln

. I System 328 for Stoffarbeiten

mit Rundspitze
mit Linksschneidspitze |

mit Rechtsschneidspitze

~ System 328 L
System 328 IR

Der nebenstehende Pfeil gibt die Ndhrichtung und der entsprechende Strich
die Stellung der Nadelschneide an.

_ for Lederarbeiten
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Einsetzen der Nadel.

Durch Drehen des Handrades (Drehrichtung gibt der Pfeil auf dem Hand-
rad an) wird die Nadelstange in ihre hochste Stellung gebracht, die Nadel-
halter-Schraube o (Abb. 1, Seite 5) geldst und die Nadel nach unten aus
der Nadelstange herausgezogen. Dann wird die neu einzusetzende Nadel
mit der langen Rille nach links bei Klasse 64 und 65 bzw. nach vorn bei
Klasse 66 so hoch wie méglich in die Nadelstange geschoben und die
Nadelhalter-Schraube o wieder fest angezogen.

Soliten sich nach dem Nadeleinsetzen Fehlstiche ergeben, so ist die Nadel
entweder ein wenig nach rechts oder links zu drehen, je nachdem die

Schiffchenspitze in die Oberfadenschlinge eintritt. Die Nadel ist dann richtig
eingesetzf, wenn die Oberfadenschlinge rechtwinklig zur Schiffchenbahri,_*

aus der Nadel tritt.

Wahl der richtigen Nadel- und Garnstdrken.

AlsOberfaden sollte stets links gedrehter m

Faden (Abb. 2) verwendet werden, da Abb. 2
rechts gedrehter Faden (Abb. 3) keinen WIS I 7
schénen und klaren Stich ergibt. Abb. 3

Folgende Tabelle gibt eine ungeféhre Ubersicht iber die Verwendung von
Nadel und Oberfaden.

Als allgemeine Regel gilt:

Wird der Oberfaden beim Nadeleinstich in der langen Rille der Nadel
von dem zu ndhenden Material festgeklemmt, so ist die Nadel gegen eine
starkere auszuwechseln. Ist dagegen zu viel Platz fir.den Faden in der
langen Rille vorhanden, so muf eine schwachere Nadel genommen werden.

Nadel-Nr. Wachs-Maschinen-Zwirn LD LEénfec:;thl\-lern Seiden-Ersatz
1 70-80 o
? 70—80 30
3 50—-40 16—24
4 25—40 8
5 25—40
& Nr. 25/3 fach 16—25
7 Nr.25/3 u.4fach Nr.18/3fach 16—25
8 Nr. 18/3 und 4 fach
? Nr. 18/4 und Sfach \
10 . Nr. 18/éfach
11 Nr. 18/6fach
12 Nr. 18/7 fach B

R ——

Néhen.

Soll mit dem Néhen begonnen werden, so ist es angebracht, den Unter-
faden durch Festhalten des Oberfadens und einmaliges Drehen des Hand-
rades in Pfeilrichtung nach oben zu holen. Beide Faden sind bei den ersten
Stichen nach hinten festzuhalten, um ein Festnahen der Féden zu vermeiden.

Das Néhmaterial darf beim Néhen niemals mit der Hand geschoben

oder gezogen, sondern nur leicht in der gewiinschten Néahrichtung
gefihrt werden.

““Einfideln des Unterfadens und das Einsetzen resp. Herausnehmen

der Spule.

Das Schiffchen wird durch Druck auf die im Schifichenrahmen 65181 be-
findliche Schnappfeder 65184 und durch gleichzeitiges Herausnehmen des
Spulengehduses gedffnet. In Abb. 4 ist die Stellung des Schiffichens und
der Spule gezeigt, die fir das Einlegen bzw. Einfadeln am ginstigsten
ist. Die gefillte Spule wird beim Einsetzen zwischen Daumen und Zeige-
finger der linken Hand genommen, und zwar so, da® sich der Faden von

Abb. 5

oben nach links abwickelt und die Spule in das Spulengehduse geschoben.
Der hervorhangende Faden der in das Spulengehdise eingelegten Spule
wird soweit als méglich bis unter die Spannungsfeder in das Faden-
austritttoch gefddelt und das Spulengehéuse in die anféngliche Stellung

~
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zuriickgedriickt, bis die Schnappfeder 65184 hérbar einschnappt. Etwa
8 cm Faden muP aus dem Spulengehduse hercushangen damit mit dem
Nahen begonnen werden kann.

Avufspulen des Unterfadens.

Der Unterfaden wird von der Garn-
rolle a,

in den Fadenfuhrungshaken b,
zwischen die Spannungsscheiben ¢,

durch das seitliche Loch in der Spule,
gezogen und diese so auf die Spuler- ~
welle gesteckt, dafy der Mitnehmer-
stift in dem seitlichen Loch der Spule
zu liegen kommt.

Durch Hochdriicken des Hebels d
(Andricken des Spulerrades an daos
Handrod) schaltet sich der Spuler
ein und wird durch die gefullte Spule
selbsttatig wieder ausgeldst.

T b DasAufspulenwéhrenddesNéhens
Abb. 6 ermbglicht grof3e Zeitersparnis.

Andern der Fadenspannug.

= =V TN Die Fadenverschlingung soll, wie Bild A richtig
HE X éf“ks zeigt, auf Mitte der beiden Ndéhlagen liegen.
A Und nicht, wie in 6y
AN il B, E “
\E NN _: wo die Unterfadenspannung zu stark oder
B die Oberfadenspannung zu schwach ist.
= , QOder, wie in
AEEEaEE  siac
c wo die Oberfadenspannung zu stark oder
Abb. 7 die Unterfadenspannung zu schwach ist.

Sehr verschieden starke Garn- und Ndahmaterialien verlangen eine
Anderung der Fadenspannung. ©

8

Esgenigt meist,die Oberfadenspannung durch RechisdrehenderSpannungs-
muttern q und evil. p (Abb. 1, Seite 5} zu verstérken oder durch Linksdrehen

zu vermindern.

Nach Maglichkeit soll ein Verstellen der Unterfadenspannung unter-
bleiben. Ist eine Anderung jedoch nicht zu vermeiden, so ist durch eine
geringfigige Rechtsdrehung der Spannungsfeder-Stellschraube f {Abb. 6,
Seite 8) die Spannung zu verstdrken, wahrend dieselbe durch Linksdrehung

schwacher wird.

Einstellung der Stichldnge.

..Durch Schwenken des durch Linksdrehen gelésten Stichsteller-Knopfes g

Abb. 6, Seite 8] auf der Gleitschiene nach unten wird der jewsils
gewdlnschte Vorwdrtsstich erreicht und durch Festdrehen, d. h. Rechisdrehen
des Stichsteller-Knopfes g ein Verdndern der Stichldnge wdahrend des

Né&hens verhindert.

Wird der gleichlange Rickwartsstich gebraucht, so mufb der Stichsteller-
Knopf g so weit eingeschraubt werden, daf} ein Tieferschwenken desselben
uber die gewinschte Stichldnge nicht méglich ist. Wird nun der Stichsteller-
Knopf g tber O nach oben geschwenkt, so ist der gleichlange Rickwdrts-

stich erreicht.

Einstellung der Stichbreite (nur fir Klasse 66).

Abb. 8

Nach Losen der Flugel-
mutter a kann die Stich-
breite verstellt werden.
Wird die Zugstange b
nach dem Drehpunkt
der Kulisse, also auf
den Néhenden zu, ver-
schoben, so wird der
Uberstich schmaler; je
weiter die Zugstange
von diesem Drehpunkt
entfernt wird, um so
breiter wird der Uber-
stich. Nach jeder Ver-

stellung mul die Fligelmutter a wieder fest angezogen werden, damit
sich die Stichbreite nicht wahrend des Nahens verstellen kann.



Leichte Nédharbeiten.

Fir leichte Ndharbeiten wird der Antriebsriemen auf die groBe Scheibe
des Gestellrades und auf die kleine Scheibe des Handrades gelegt. Auch
- wird zweckmdBig der Né&hfuB-Druck durch Linksdrehung (Herausschrauben}
der Stoffstangen-Hilse r (Abb. 1, Seite 5) leichter eingestellt.

Schwere Ndharbeiten.

Hierzu wird der langsame Lauf der Nahmaschine benurz’r, der Antriebs-
riemen also auf die kleine Gestellradscheibe und die grofe Handrad-
scheibe gelegt. '

Der Fifichendruck wird durch Rechtsdrehung (Hereinschrauben) der Stoft: =
stangen-Hiilse r (Abb. 1, Seite 5) so verstarkt, daB dasNahmaterial durch®

die hochgehende Nadel bzw. Faden nicht mit hochgehoben wird. Bei
besonders hartem Material muB der Faden gedlt oder geseift werden.

Gedlter Faden.

Soll mit gedltem Faden gendht werden, so ist der Olkasten mit gutem
Maschinendl zu fillen.

Der von der Garnrolle a kommende Oberfaden wird durch das Loch s
(Abb. 1, Seite 5) im geéffneten Olkastendeckel, durch das loch t des
Zaptens unter dem Deckel, von innen durch das loch v am vorderen
Deckelende oder, wenn das Ol nicht abgestreift werden soll, durch das
Loch v gefadelt und dann weiter, wie auf Seite 5 beschrieben.

Zur Verwendung dirfen nur Ole gelangen, die nicht harzen, um ein
Verschmutzen der Fadenwege zu vermeiden.

Soll der Unterfaden auch gedlt werden, so ist das Ol zweckmdbig so
lange auf die gefillte Spule zu tropfen, bis sich der Faden vollgesogen hat.

Geseifter Faden.

Bei harten Naharbeiten, welche keine Olflecke aufweisen dirfen, ist der
Faden durch flissige Seife zu fihren. Flissige Seife wird hergestellt, indem
ein Stick gute, weile Kernseife in warmem Wasser zu einem dicken Brei
aufgeldst wird. Dieser wird in den Olkasten gefillt und der Faden
hindurchgeleitet.

Der geseifte Faden kihlt die Nadel, vermindert ein Ansetzen der Kleb-
stoffe und ergibt einen schénen Stich. -

10
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Was kann zu Stérungen AnlaB geben?

Schlechte Nadeln, knotiges und ungleichméabig starkes, billiges Garn,

falsches Ol und ungeniigende Pflege ergeben Stérungen, die bei Beachtung
des Nachfolgenden leicht vermieden werden kénnen.

Bei ungleicher Naht ist darauf zu achten:

dab die Spule sich leicht und gleich-
mafig -im Schiffchen drehen lahi,

daB das Garn nicht knotig oder
ungleichmabig stark ist,

ob sich unter der Schiffchen-Span-
nungsfeder Schmutz angesammelt
hat und dadurch die Spannung
unwirksam wird,

bei Fehlstichen:

ob die Nadel richtig und hoch
genug eingesetzi ist,

ob die Nadel richtig ist (System
und Garnstdrke stimmt),

ob die Nadel krumm ist, d. h. nicht
gerade in das Stichloch einsticht,

in sehr hartem Nahmaterial,

bei Fadenreifien:

dafl der Oberfaden richtig ein-
gefddelt ist,

ob die Fadenspannungen zu stark
sind,

ob das Nadelohr schartig ist,

bei schwerem Gang:

dab alle Olstellen mit gutem, harz-
freiem Nadhmaschinendl geschmiert
sind,

Abhilfe:
vergl. Seite 7,

nachMaéglichkeitsoll einwandfreies
Markengarn verwendet werden,

Nach Lésen der Spannungsfeder-
Befestigungs - Schraube  Schmutz
enifernen;

vergl. Seite 6,
vergl. Seite 4,

dieNadelmuBgegeneinensuege-
rade Nadel ausgetauschi werden,

die normal vorgesshene Nadel ist
gegeneinestdrkere auszuwechseln
und der Faden evtl. zu seifen oder
zu dlen;

vergl. Seite 5, Abb. 1,

wenn ja, Nadel auswechseln;

wenn nicht, vergl. Seite 15-16.

Sollten gréBere Storungen auftreten, so ist zweckméaig ein Néhmaschinen-
Mechaniker zu Rate zu ziehen, wenn méglich der Handler, von dem die

Néahmaschine bezogen wurde.

1



‘ Normales Zubehor Klasse 64, 65, 66.
Apparatekasten

]
1 Mutterschlissel (11 und 16 mm Schlisselweite) . . . . . . .
1 o {& und 8 mm Schlosselweite] . . . . . . . .
1 Schraubenzieher, grof . . . . . . . . .. oL
1
1
]
1

o kiein . . . . . . . . . .. 2 oty WA

Olkanne

Garnrollen-Beschwerer .
2 Apparateschrauben . . . . . . . . L
2 " -Unterlegscheiben
OBEUlEN 5 ¢ e omox 5 ¥ v E s L f e R F owoe d E o oe oo
1 Fadenanzugsfeder {Ersatz) . . . . . . . . . . . . ...
] oo :Ose (Ersatz) « o v v v h h e s s s w5
1 Gebrauchsanleitung . . . . .

Dazu bei Klasse 64-1.
2 Transporfeur-Befestigungs-Schrauben {Ersatz) . . . . . . .
2 Stichplatten-Befestigungs-Schrauben (Ersatz) . . . . . . . .
1 Brief Nadeln System 328 sortiert

1 Kantenfuh . . . . . . . ..o
TKapper . . . . . . . . . ... L
1 Naghto® . . . . . . T I
1 Siichplatte mit kleinem Stichloch . . . .

Dazu bei Klasse 64-16.

2 Transporteur-Befestigungs-Schrauben (Ersatz) . . . . . . .
2 Stichplatten-Befestigungs-Schrauben (Ersatz) . . . . . PR
1 Brief Nadeln System 328, 328 |, 328 LR sortiert

Kantenfuh . . . . . . . . . .
Kapper . . . . . . . . . . ..

Einstemmertu . . . . . . . . . . . .. ... ...
schrdger Nahfuh . . . . . % e owx @ o n
Fubwinkel mit S 431 . .
Bombierfub . . . . . . . . .
Kordelfu® . . . . . . . . . . . . . .. s

PP SR S [ —

12

.. | Kanteafulb . . . . . . .
ol Kapper ., . .. L L L.

—_— e e e e et o — 1

P Rundnghfol® .- . . . . o
1 Rundnahvorlage . . . . .
1 Einstemmervorlage

TNahfu . . o o0 0
1 Stichplatte mit kleinem Stichloch

Dazu bei Klasse 65-1.

| Transporteur-Befestigungs-Schraube (Ersatz) . . . . . . . .
2 Stichplatten-Befestigungs-Schrauben (Ersatz) . . . . . .
1 Brief Nadeln System 328 sortiert

| Stichplatte mit kleinem Stichloch . . . . . .

Dazu bei Klasse 65-16.

1 Transporteur-Befestigungs-Schraube (Ersatz) . . . . . .
2 Stichplatten-Befestigungs-Schrauben (Ersatz) . . .
1 Brief Nadeln System 328, 328 |, 328 LR sortiert

Kapper . . . . . . . . . . . .. i
schrdger Nahfub . . . . . . . . . .
FuBwinkel mit S 431
Bombierfu . . . . . . . . ..
Kordelfud . . . . . . .
Rundnéhfulb . . . . . . . . . 5 e ow
Rundndh-Vorlage . . . . . . . . . .
Einstemmer-Vorlage . . . . . . . .
Roltbel . . &, . s o5 ¢ o 26 - o o o o W w .
- Stichplatte mit kleinem Stichloch . .

Dazu bei Klasse 65-17.

1 Tronsporteur-Befestigungs-Schraube (Ersatz) . . . . . .
2 Stichplaiten-Befestigungs-Schrauben (Ersatz) . . . . . .
1 Brief Nadeln System 328, 328 L, 328 LR sortiert



Dazu bei Klasse 66. _
2 Transporteur-Befestigungs-Schrauben (Ersatz) . . . . . . . 51553

2 Stichplatten-Befestigungs-Schrauben (Ersatz) . . | & e S 1536

1 Brief Nadeln System 328, 328 L sortiert

B e R U ST LRl AN CE G B R B o e s 55ED

1 ZZ.-Gabelfub (fest) e g G v b o T B s I 66071

1 ZZKantenfuh . . . . . R T PN 6

1 Stichplatte mit kleinem Shchloch RN SR N 66 151

1 Stichplatte mit rundem Shchloch B N - .
Liransporigurdasd 2 oL L o0 L T e b s s 66259
Gegen Extra-Berechnung kénnen mit- bzw. nachgeliefert werden:
FEREI e G 0 2 g e s e g C e e = 64072

1 Kapper R N S 04307
LEinstemimerfol . . o o L 00 v e e e s el . BACTH

1 schrager Nahfu . . . . . . . P 64073

1 Fubwinkel mit S431 . . . . . . . iy e e e Tl ! 04 316

I Bombiathill: & . o ¢ e ws s § B e o o SATITE
gl R e S P N o -1 074
TRundndbloly - b o2 &L 3 L w. s e LR 64077
1-Rundnéh-VYorlage .. . . . . . . . .. . . ... ... .. 04383

1 Einstemmer-Vorlage . N N T 04387
EREMOD e at, o e e R b e B g s SRR
[ 0 TL BT P R U S .. 04375 gy
| Doppel-TotensGumer . . . . . . . . . . . .. .. 04400 S
L-Rollahsellag, 217 2% v ek s e B s e b et g - DA,

Fir Sonderanfertigungen bitten wir Muster und geniigend Material ein-
zusenden.
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Reinigen und Olen.

Von grofer Wichtigkeit fur den gleichméBigen, ruhigen und leichten Gang
der Nahmaschine ist ein &fteres Reinigen und Olen an den Stellen, die
einer Reibung unterworfen sind. An alle in den Abbildungen 9, bzw. 10
oder 11 angegebenen Olstellen, sowie nach Lésen der Schraube f {Abb. 6, .
Seite B] und zur Seite schwenken des Deckels an die Zugstangen-Képfe,

ist zwei- bis dreimal taglich ein Tropfen gutes, harzfreies Néhmaschinen-
Ol zu geben.

-~ Salatél, Rib&l und andere leicht dickende Ole, sowie Glyzerin sind
“ keine Schmierdle fir eine Né&hmaschine, ihr Gebrauch dafir verursacht

kostspielige Reparaturen.

Hdufiges Reinigen und sachgemaBes Olen aller beweglichen Teile erhéht
die lebensdaver der Nahmaschine.

Klasse 64. Vorderansicht mit Clstellen.



Reinigen der Schiffchenbahn.

ki s

Abb. 10
| , Klasse 65. Vorderansicht mit Olstellen.

Abb. 11
Klasse 66. VYorderansicht mit Olstellen.
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Zur schnelleren Reinigung der
Schiffchenbahn liefern wir die
Schiffchenbahn  mit ausschwenk-
barer Deckel-Feder, wodurch das
lastige Abschrauben des Deckels

beim Reinigen derselben.wegfdllt

Durch  Herunterschwenken des
Hebels a wird die Schiffchenbahn-
Feder b ausgeschwenkt und der
Schifichenbahn-Deckel ¢ kann von
denFihrungsstiftend abgenommen
und das Schiffchen aus der

Fohrungsbahn genommen werden.

- Nach dem Reinigen wird der

Deckel ¢ wieder auf die Fishrungs-
stifte d gelegt, die Feder b hoch-
geschwenkt und zwar so, dab
sich die Bohrung e des Halters
dber den Stift f legt und durch
Einschwenken des Hebels a die

Feder gespannt wird.

17



Anwendung der Apparate.

Das Lineal wird, wie aus der Abb. 15
ersichtlich, mit den beiden Apparatie-
schrauben auf der Grundplaite be-
festigt. Er wird benutzt, um eine Naht
parallel zu einer Kante zu ndhen.

Abb 15" i

Der Bombier- oder BallignéhfuB
ist bei balligen Strangen, Leiten usw.
zu benutzen. Die ballige Auflage muf3
entsprechend der Ausrundung des -
Fufdes vorbereitet werden, so daB der
FuP tberall anliegt.

Abb. 16

NéhfuB fir Kederarbeiten I, wie
diese bei Sattlern, Polsterern usw. viel-
fach verwendet werden. Der Arbeits-
vorgang ist aus der Abb. 17 ersichilich.

Abb. 17

Né&hfuB firr Kederarbeiten I, wird:
zum Einndhen desvorher aufgendhten
Keders benutzt. Der Nidhfuf (Abb. 18)
laBt sich auch zur Anfertigung von-
runden Leiten, Wulsten usw. benutzen.
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Der Federeinstemmer [Abb.19) besteht aus dem Nahfuf 64074 und der
Vorlage 04387 zum Fihren des EinfaBleders. Zum Einstemmen oder Ein-
fassen wird nur weiches und dinneres Leder genommen, welches vor
dem Néhen leicht anzufeuchten ist,
denn leicht durchgefeuchtetes Leder
schmiegt sich besser an. Je nach der
gewinschten Breite wird die Vo'rlqge
miﬂélsderbeidenApparGTeschroUben
auf der Grundplaite befestigt. Die
Nadel soll 1Y/, bis 2 mm von der
rechten Kante des Einfafbandes ein-
stechen und das EinfaPband soll
genigend breit sein, damit die Nadel
auch unten weit genug in das EinfaBband einsticht. Wahrend des Néhens
ist das Einfabband nach links so zu filhren, dab es oben gegen die
vorstehende Kante des NéahfuBes gleitet; das einzufassende Teil ist leicht
nach rechts zu driicken.

Abb. 19

Die Fihrungsfeder kann der Breite des EinfaBbandes enisprechend reguliert
werden. Zur Einstellung der Fohrungsfeder muB die Feder-Befsstigungs-
Schraube geldst werden. Zur Einfihrung des EinfaBleders wird die erste in
der Abb. 19 sichtbare Schraube zur Seite gedreht, wodurch die Filhrungs-
feder angehoben wird.

Zum Saumen von Drellen und Segel-
tuchen wird der in Abb. 20 gezeigte
Titensdumer benutzt. Bei normaler
AusfOhrung wird der fertige Saum
12 mm breit ausfallen. Fir grobere
und kleinere Saumbreiten miissen

die Apparate besonders angefertigt
:Al:;lr:;.rzo werden.,

Der Apparat wird so auf der Grundplatte befestigt, daf die Nadel ziemlich
nahe am Rand des umgelegten Saumes einsticht.

19



Die steifen Segeltuche oder Drelle missen vor Einfihrung in den Apparat
vorgeknickt sein. Wahrend des Néhens ist dann darauf zu achten, daf der
Stoff dem Apparat in gleichmaBiger Breite zugefihrt wird. Beim Zufihren
biegt man den Stoff mit der rechten Hand etwas vor, damit dem Apparat
die Arbeit des Umlegens méglichst bequem gemacht wird. Stark gekrimmte
Bogen an Segeltuchkanten lassen sich nicht mit dem TotensGumer sGumen.
An den Bogen muf die Kante von Hand umgelegt und mit dem Holz-
hammer flachgehGmmert werden. Alsdann werden die Kanten chne

Apparati festgendhi.

Zur Herstellung von geschweiften

Nahten wird sowoh! auf der Flach-
als auch auf der Armndhmaschine der
RollfuB benutzt. Die Arbeit |aBt sich
leichter drehen, wenn der Rollful zur
Anwendung kommt. Bei dinnen,
weichen Stoffen und ledern ist der

~ Roliful nichi zu gebrauchen.
Abb. 21 Der Rollfuf soll so dicht an der Nadel
stehen, daf die Nahfaden nichtdurch
denselben verletzt werden. Durch mehr oder weniger weites Hinein-
schrauben der Regulierschraube am RollfuBscharnier kann die richtige
Stellung leicht eingestellt werden. Der Rollfu ist nach links aufklappbar
gemacht, damit die Nadel bequemer eingefadelt werden kann.

Die Schnirloch-Einrichtung
Klasse 66 dient, wie schon der Name
sagt, zum Einfassen von Schniirléchern.
Das Ndhgut wird, entsprechend dem
FGhrungszapfen auf der Stichplatte,
gelochtund mitZickzack-Sticheneinge-
faBt. Damit das Schnirloch plastischer
erscheint und gleichzeitig fester wird,
wird zweckmafig ein Metallring oder
sonstige Einlage eingelegt. *  Abb.22
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